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2025 - TOP 10 POBOLJSANJA

IstraZite nove Mastercam znacajke koje ste ¢ekali! Ova brosSura pokriva nekoliko vrhunskih znacajki
kroz paket rjesenja koja ¢e poboljSati vasu produktivnost i profitabilnost.
Posjetite mastercam.hr kako biste vidjeli sve Sto nudi Mastercamova najnovija verzija.

Deburr 3-Axis
Productivity | Add-On, 2D and 3D Mill, Router, Mill-Turn

Deburr 3-Axis operaciia kao dodatak pojednostavijuje process skidanja bridova pomocu
automatskog detektiranja bridova ili viastitog odabira bridova. Napravljen je tako da korisnici
mogu iskoristiti prednosti pojednostavljenog ciklusa skidanja bridova s 3 osi bez
licence za simultano glodanje. Ako imate licencu za simultano glodanje,
pojednostavljene kontrole za skidanje bridova u 3 osi bit ¢e vam poznate.
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Zavrsni prolazi za Dynamic
Mill i Area Mill operacije
Productivity | Mill 2D

Mastercam 2025 uvodi mogucnost dodavanja Toopath Type

zavrsnih prolaza u 2D Dynamic Mill i Area Mill 2 e

operacijama. Koristite novi parametar Finsih pom _—

Passes za dodavanje brzih zavrsnih prolaza duz Niioromad . -
odabranih kontura putanje alata. Nakon odabira L spacng 00
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Novi parametar je Lead In/Out koja omogucuje
postavljanje specificnih opcija ulaza/izlaza alata
samo za zavrsne prolaze.

Thread Mill PoboljSanja

Performance | Mill, Router

Nekoliko bitnih poboljsanja su:
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Ova znacajka pruza bolju
kontrolu ulaza i izlaza alata,

Sto daje vedi

vijek trajanja alata i

precizniju
obrada navoja.

Ova nova strategija ulaza I
izlaza pruza korisniku vecu
kontrolu nad alatom tijekom
ulaza i izlaza za operaciju
glodanja navoja (Thread Mill).
Ova strategija omogucuje
korisniku ukljucivanje
radijalne dubine u Thread Mill
operaciji kroz spiralne
pokrete kojim alat postupno
zahvada material tijekom
zahvata od 180°.

Tijekom heliksoidnog
kretanja, alat ¢e zahvadati
1/2 koraka dubine prije nego
Sto postigne punu radijalnu i
aksijalnu dubinu navoja.

Koristite novi prozorci¢ Tool
Edge Feed Rate za izracun
posmaka brzine na temelju
tangencijalnog ruba alata, a
ne na sredisnjoj liniji. Kada

aktivirate viSestruke prolaze s

brzinom posmaka ruba alata

Mastercam prilagodava brzinu

za razli¢ite promijere alata

potrebne za viSe prolaza. Ova

opcija takoder uzima u obzir
razliCite promjere rupa te
time razli¢ite ulazne
geometrije i omogucuje
korisnicima izradu tocnijih
brzina posmaka na temelju
promjera alata i promjera
rupe koja se obraduje.



Solid Hole odabir
Productivity | Mill

Y-Axis Turning operacija u Mill-Turn modulu
Progress | Mill-Turn

Mastercam 2025 uvodi u Mill-Turn modulu podrsku za Y-axis tokarenje. Sve
operacije tokarenje osim Custom thread i B- axis contour turning podrzavaju
Y-o0s.

Mastercam 2025 ukljucuje promjene u zadanim
postavkama odabira rupa u Solid Hole. Ovo ¢e biti
korisno za korisnike kaji koriste Hole Making i Process
Hole operadije za izradu rupa. Promjene povezane s
navedenim stvara ucinkovitiji, precizniji i kontroliraniji
odabir rupa. Azuriranje Solid Hole Selection obuhvaca
mnoga nova poboljSanja za odabir rupa

Automatski stvorite ravnine koje mozete koristiti za kreiranje putanje alata s
pravilnom orijentacijom alata i ishodiStem vretena. Takoder zakljucava B-os na
poloZaj od 90 stupnjeva.

Osim toga, dostupna je opcija s mogu¢noScu oznacavanja sklopova alata kao

« Pojednostavijen odabir rupa. kompatibilnih s osi Y na stranici s komponentama drzaca.

 Dopusteno je viSe vrsta rupa za jednu
operaciju.
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A-Axis Contour Turning u Mill-Turn

Safety Zone poboljsanja u Drill operaciji
Progress | Mill-Turn

Progress | Mill
Mastercam 2025 predstavlja novu
A-axis Contour Turning operaciju.
To nadopunjuje operaciju B-axis
Contour koja je uvedena je u
Mastercam 2023 i proSiruje
Mastercamovu podrsku za
rotacijsko konturno tokarenje.
Nova putanja alata vrlo je slicna
putanji alata konture B-osi, osim
Sto koristi alate Y-osi. Sposobnost
rotiranja alata dok je u obradi
omogucuje korisnicima
Mastercama da dosegnu podrucja
koja je tesko obraditi dok
e e - : iskoriStavaju prednosti najnovijih

o dostignuéa u tehnologiji alata Y-
o NG e

U Mastercam 2025 nova Safety Zone sada koristi meshes
za parametarske oblike. Prije je Safety Zone koristio
meshes samo za Wrap Shape. Ova prva faza aZurirane
sigurnosne zone dostupna je za sve operacije za izradu
rupa, ukljucujudi i Process Hole. U Safety Zone sada su
dostupni sljedeci novi parametri:
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B-Axis Contour Turning PoboljSanja
Performance | Mill-Turn

Dvije nove znacajke dodane su putaniji alata B-Axis Contour u Mill-
Turn modulu. Za pocetak, sada moZete ukljuciti spline geometriju za
svoju geometriju putanje alata. Osim toga, nove kontrole kuta alata
omogucuju vam da odredite vodedi ili zadnji kut za reznu plocicu.
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Machine Configuration Save/Load u Mill-Turn
Progress | Machine Systems, Mill-Turn

Mastercam 2025 uvodi mogucénost za korisnike modula Mill-Turn da
pohranjuju i ponovno koriste uobicajene postavke stroja, ukljucujuci
adaptere alata, drZace alata i komponente alata. Korisnici Mill-Turn-a
mogu spremiti odredene konfiguracije stroja u pojedinacne
konfiguracijske datoteke, zatim ih ponovno ucitati kako bi brzo
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Analyze Deviation Funkcija
Productivity | Design

-0.248150 -> -0.165433

-0.330866 -> -0.248150
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-0.413583 -> -0.330866

Mastercam 2025 sada ukljucuje Analyse Deviation funkciju. Ova
funkcija analizira razlike izmedu entiteta i primjenjuje "graficku kartu u
boji" oznacenu bojom na geometriji, koja prikazuje odstupanja unutar
grafickog prozora. Analiza odstupanja omogucuje vam usporedbu bilo
koje kombinacije tocaka, krivulja, povrsina, tijela ili lica.
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upotrijebili iste postavke na dodatnim dijelovima.

Konfiguracije stroja mogu ukljucivati bilo koju kombinaciju drzaca
alata, konji¢a i komponenti alata. Komponente drzaca alata mogu
ukljucivati pojedinacne alate montirane u njima.
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e Za viSe informacija obratite se na info@mastercam.hr ili na
WHATSNEW.MASTERCAM.COM
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JOS NEKA OD POBOLJSANJA

Mastercam 2025 donosi nove znacajke i poboljSanja usmjerena na pruzanje brzine i
ucinkovitosti vasim poslovima obrade. Ovdje su neke od dodatnih znacajki koje nudimo
za glodanje, tokarenje, strojne sustave i joS mnogo toga.

Pregled grafickih ravnina i boja geometrije s 2D i 3D putanjama alata
Graficke ravnine i geometrijske boje koje su prethodno dodane u operacije busenja

I simultanim operacijama sada su ukljuCene u putanje alata 2D i 3D glodanja.

Workholding za 3D operacije i Model Chamfer

Sada mozete koristiti komponente drzaca definirane u postavkama strojeva u svojim
3D brzim i 2D Model Chamfer operacijama.

New Job Setup upozorenja

Korisnici Mill-Turn-a koji naprave promjene u svojim postavkama Job Setup-a koje rezultiraju
promjenama granice tokarilice npr. mijenjaju udaljenost izbocine i sl. vidjet ¢e novu poruku
upozorenja.
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